


2821 Cole Court 
Norcross, GA 30071 

(678) 728‐0095 Phone 
(678) 728‐0098 Fax 

DESCRIPTION 

FEATURES 

The TWE17000 has been designed to fit comfortably for all hands, including when wearing a work 

glove. The neck of the handle has been tapered so that when grasped, the trigger can be accessed eas‐

ily, without any unnecessary strain. The handle length allows for better balance of the stud gun and it 

keeps the welding cable and connector away from your hand, minimizing operator fatigue. 

The TWE17000 is approximately 8.5” long from the weld cable to the back cap, and approximately 7” 

long from the top of the stud gun to the bottom of the handle. The overall weight of the stud gun is ap‐

proximately 15 pounds ( with 8.5 feet of 4/0 weld cable and 8 feet of control cable (This also includes 

all connectors, legs, and foot piece.). 

The TWE17000 can be ordered to operate with any type of stud welding equipment. Simply specify the 

make and model of your equipment and we will provide you with a stud gun connection that is com‐

patible with you unit, regardless of the manufacturer.  

Order your TWE17000 Heavy Duty Stud Gun from your local TRU‐WELD Equipment Distributor.  



2821 Cole Court 
Norcross, GA 30071 

(678) 728‐0095 Phone 
(678) 728‐0098 Fax 

DESCRIPTION 

FEATURES 

The TWE18500 has been designed to fit comfortably for all hands, including when wearing a work 
glove. The neck of the handle has been tapered so that when grasped, the trigger can be accessed eas‐
ily, without any unnecessary strain. The handle length allows for better balance of the stud gun and it 
keeps the welding cable and connector away from your hand, minimizing operator fatigue.  

The TWE18500 is approximately 6.5” long from the weld cable to the back cap, and approximately 7” 
long from the top of the stud gun to the bottom of the handle. The overall weight of the stud gun is ap‐
proximately 11 pounds ( with 8.5 feet of 2/0 weld cable and 9 feet of control cable. This also includes 
all connectors, legs, and foot piece.) 

The TWE18500 can be ordered to operate with any type of stud welding equipment. Simply specify the 
make and model of your equipment and we will provide you with a stud gun connection that is com‐
patible with you unit, regardless of the manufacturer.  

Order your TWE18500 Medium Duty Stud Gun from your local TRU‐WELD Equipment Distributor.  



2821 Cole Court 
Norcross, GA 30071 

(678) 728‐0095 Phone 
(678) 728‐0098 Fax 

Model: TWE‐250 

Stud Welder Description 

Incorporates the latest solid state technology into a 

compact and rugged CD Stud Welder. This system has 

the capacity to weld studs and pins (including cupped 

head pins) ranging from 14‐guage through 1/4 full‐

flanged stainless steel studs.  

SPECS  TWE‐250 

SIZE  15‐3/4” Length, 8” Width, 9” Height 

WEIGHT  24 lbs. 

WELD RANGE  14 gauge through 1/4” Stainless 

DUTY CYCLE  30 studs per minute (including 1/4) 

PRIMARY POWER 
110 VAC @ 50/60Hz 10 Amp circuit or 220 VAC 

@50/60Hz 5 Amp circuit   

CHARGE VOLTAGE  35‐200 VDC 

• LED Voltage Meter 

• Safety Shutdown 

• Cooling Fan 

• Front‐Panel Informational LED’s 

• Dial‐Down weld voltage control 

Operational and Safety Features 

FEATURES 

• Digital DC voltage readout on all models (allows for more accurate and repeatable weld settings). 

• Cooling fan in all models for increased efficiency. 

• Dial‐down DC voltage setting (no need to turn off the unit when  resetting to a lower voltage). 
• Only 10 amp circuit requirement (unit fused @ 10 amps). 

• 33,000 micro farad capacitors charging to 200 VDC for greater power output @ lower DC voltage requirements. 

• Terminal connections on the capacitors are over 5/8” in diameter for a good seat of the terminal buss bars to increase reliability. 

• The terminal connections on the capacitors have 1/4‐28 socket set screws inserted into each one. The socket set screw is used to make the 

connection to the buss bar. This eliminates damaging the threads in the aluminum connectors of the capacitor, ensuring a solid connection. 

• Rigid internal construction connecting the entire internal unit to the front and rear panels minimizes the opportunity of the components 

coming loose during handling or operations. 

• Sheet metal is powder‐coated for greater durability, texture, and appearance. 

•  Stud Guns are ergonomically designed for better hand fit and comfort (reduces operator fatigue for increased weld repeatability). 

•  Stud Guns have a permanent internal spring with easy adjustment for various spring pressures allowing an increased opportunity to apply 

the correct spring pressure to the weld (no need for a variety of different springs for various applications). 

•  Stud Guns can be configured for “B” Collets, “CI” Collets, Euro Collets or standard tapered chucks. 
• The TWE CD Unit weighs less than most other available models for ease of carrying. 



2821 Cole Court 
Norcross, GA 30071 

(678) 728‐0095 Phone 
(678) 728‐0098 Fax 

Model: TWE‐321 

Stud Welder Description 

Incorporates the latest solid state technology into a 

compact and rugged CD Stud Welder. This system has 

the capacity to weld studs and pins (including cupped 

head pins) ranging from 14‐guage through 5/16” full‐

flanged stainless steel studs.  

SPECS  TWE‐321 

SIZE  18‐3/4” Length, 8” Width, 9” Height 

WEIGHT  29 lbs. 

WELD RANGE  14 gauge through 5/16” Stainless 

DUTY CYCLE  30 studs per minute (including 1/4) 

PRIMARY POWER 
110 VAC @ 50/60Hz 10 Amp circuit or 220 VAC 

@50/60Hz 5 Amp circuit   

CHARGE VOLTAGE  35‐200 VDC 

• LED Voltage Meter 

• Safety Shutdown 

• Cooling Fan 

• Front‐Panel Informational LED’s 

• Dial‐Down weld voltage control 

Operational and Safety Features 

FEATURES 

• Digital DC voltage readout on all models (allows for more accurate and repeatable weld settings). 

• Cooling fan in all models for increased efficiency. 

• Dial‐down DC voltage setting (no need to turn off the unit when  resetting to a lower voltage). 
• Only 10 amp circuit requirement (unit fused @ 10 amps). 

• 33,000 micro farad capacitors charging to 200 VDC for greater power output @ lower DC voltage requirements. 

• Terminal connections on the capacitors are over 5/8” in diameter for a good seat of the terminal buss bars to increase reliability. 

• The terminal connections on the capacitors have 1/4‐28 socket set screws inserted into each one. The socket set screw is used to make the 

connection to the buss bar. This eliminates damaging the threads in the aluminum connectors of the capacitor, ensuring a solid connection. 

• Rigid internal construction connecting the entire internal unit to the front and rear panels minimizes the opportunity of the components 

coming loose during handling or operations. 

• Sheet metal is powder‐coated for greater durability, texture, and appearance. 

•  Stud Guns are ergonomically designed for better hand fit and comfort (reduces operator fatigue for increased weld repeatability). 

•  Stud Guns have a permanent internal spring with easy adjustment for various spring pressures allowing an increased opportunity to apply 

the correct spring pressure to the weld (no need for a variety of different springs for various applications). 

•  Stud Guns can be configured for “B” Collets, “CI” Collets, Euro Collets or standard tapered chucks. 
• The TWE CD Unit weighs less than most other available models for ease of carrying. 



2821 Cole Court 
Norcross, GA 30071 

(678) 728‐0095 Phone 
(678) 728‐0098 Fax 

Model: TWE‐375 

Stud Welder Description 

Incorporates the latest solid state technology into a 

compact and rugged CD Stud Welder. This system has 

the capacity to weld studs and pins (including cupped 

head pins) ranging from 14‐guage through 3/8” full‐

flanged stainless steel studs.  

SPECS  TWE‐375 

SIZE  18‐3/4” Length, 8” Width, 9” Height 

WEIGHT  34 lbs. 

WELD RANGE  14 gauge through 3/8” Stainless 

DUTY CYCLE  30 studs per minute (including 1/4) 

PRIMARY POWER 
110 VAC @ 50/60Hz 10 Amp circuit or 220 VAC 

@50/60Hz 5 Amp circuit   

CHARGE VOLTAGE  35‐200 VDC 

• LED Voltage Meter 

• Safety Shutdown 

• Cooling Fan 

• Front‐Panel Informational LED’s 

• Dial‐Down weld voltage control 

Operational and Safety Features 

FEATURES 

• Digital DC voltage readout on all models (allows for more accurate and repeatable weld settings). 

• Cooling fan in all models for increased efficiency. 

• Dial‐down DC voltage setting (no need to turn off the unit when  resetting to a lower voltage). 
• Only 10 amp circuit requirement (unit fused @ 10 amps). 

• 33,000 micro farad capacitors charging to 200 VDC for greater power output @ lower DC voltage requirements. 

• Terminal connections on the capacitors are over 5/8” in diameter for a good seat of the terminal buss bars to increase reliability. 

• The terminal connections on the capacitors have 1/4‐28 socket set screws inserted into each one. The socket set screw is used to make the 

connection to the buss bar. This eliminates damaging the threads in the aluminum connectors of the capacitor, ensuring a solid connection. 

• Rigid internal construction connecting the entire internal unit to the front and rear panels minimizes the opportunity of the components 

coming loose during handling or operations. 

• Sheet metal is powder‐coated for greater durability, texture, and appearance. 

•  Stud Guns are ergonomically designed for better hand fit and comfort (reduces operator fatigue for increased weld repeatability). 

•  Stud Guns have a permanent internal spring with easy adjustment for various spring pressures allowing an increased opportunity to apply 

the correct spring pressure to the weld (no need for a variety of different springs for various applications). 

•  Stud Guns can be configured for “B” Collets, “CI” Collets, Euro Collets or standard tapered chucks. 
• The TWE CD Unit weighs less than most other available models for ease of carrying. 



TFP Corporation/TRU‐WELD  (330) 725‐7741  http://www.tfpcorp.com 
460 Lake Road  (330) 725‐0161 Fax  http://www.truweldstudwelding.com   
Medina, Ohio 44256  Sales@tfpcorp.com  http://www.weldstud.com 
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Contact�Address�and�Phone:
Perry�Stud�Welding�
2821�Cole�Court� �
Norcross�GA�30071�USA�
�
678�728�0095�Phone�
800�727�7883�TOLL�FREE� �
678�728�0098 Fax

Web�Details:
Perry�Stud�Welding�
HTTP://www.weldstud.com/�
Sales@weldstud.com�

Payment�Remit�To�Address:
Perry�Stud�Welding�
460�Lake�Road�
Medina,�Ohio�44256�

A�Division�of�TFP�Corporation�–�Est.�1928�




